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Messtaster Je drei analoge und digitale Messgerate sind erhéltlich. Son-

) . ) dergroéBen, z.B. mit langeren Messarmen, kdnnen geliefert
Die Taster dienen zur Messung der Restbodendicke (Kon-

werden.
trollmaR X) in TOX®-Punkten bzw. am ClinchNiet®. KontrolimaB X
Die Genauigkeit dieser Messtaster wird als ausreichend er- ,
achtet, um bei einer sachgeméaBen Handhabung, die Rest- Stempelse{te
bodendicke von Clinchpunkten manuell zu bestimmen. Eine Matrizenseite
regelmaBige Kalibirierung der Messtaster wird empfohlen. T
Analoge Anzeige Digitale Anzeige

CMT 036 D

CMT 116 D

CMT 167 A CMT 167 D
‘ Analoge Anzeige Digitale Anzeige
Typ CMT 035A CMT 085 A CMT 167 A CMT 036 D CMT 116D CMT 167D
Messbereich 0-10 0-20 0-50 0-10 0-30 0-50
Skalen.elntellungswert/ 0.1 0,01 0,05 0,005 0,02 0,02
Ziffernschritt
Nutzbare Tastarmlénge 35 85 167 36 116 167
Messkontakt-Durchmesser 0,75 2,50 2,50 0,75 2,50 2,50

MaBe in mm

Messvorrichtung CMT 001.000.00

Die Messvorrichtung CMT 001 erméglicht héchste Genau-
igkeiten bei der Messung der Restbodendicke bei gleichzei-
tig einfachster Handhabung. Die Messgenauigkeit betragt
+0,01 mm. Die hohe Messgenauigkeit ergibt sich durch den
geschlossenen Aufbau der Messvorrichtung und fest ein-
gebauter Messuhr. Einflisse auf das Messergebnis durch
manuelle Handhabung eines Messinstruments werden da-
durch vermieden.
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